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Lorsqu’on installe des goupilles élastiques spiralées, il estimportant que I'outil
d’insertion, souvent appelé embout d’insertion, soit assez large pour couvrir
tout le diamétre de la goupille. Cembout devrait étre dimensionné pour qu’il
pousse simultanément sur les cing spires pendant toute I'opération. Le cas
échéant, la goupille sera difficile, voire impossible a installer convenablement
dans 'assemblage.

Sil'embout est trop étroit, les spires intérieures seront poussées vers l'intérieur
de la goupille créant ainsi un effet de « télescopage » et faisant ressortir les
spires a l'autre extrémité. Certaines personnes disent aussi que la goupille
se « déroule ». Il est important de remarquer que le « télescopage » ou «
déroulage » est impossible si le bon embout d’insertion est utilisé. Un sous-
produit poussera sur les spires intérieures et augmentera I'effort d’'insertion
et si 'embout est trop étroit, la goupille spiralée ne pourra pas se rétracter
et prendre le méme diametre que le logement puisque I'embout sera dans le
diametre intérieur (Di) de la goupille.

Parfois, un atelier congoit un embout d’insertion avec une

extrémité étagée pour rentrer dans le diamétre intérieur de la {
goupille, « pour aligner la goupille et le trou » (Figure 1). Cette

situation crée deux problémes. Le premier est que le centre de
la goupille spiralée n’est pas le centre de son Di (Figure 2). Par
conséquent, en placant quelque-chose dans le Di, I'effet sera
inverse et la goupille ne sera pas alignée ! Le second probléme
est que la pointe de I'embout peut empécher la goupille de
se rétracter lors de linsertion. Cela peut considérablement L
augmenter les forces d'insertion ; si la pointe est assez large,
cela peut méme empécher l'insertion de la goupille dans le trou. 1
Eventuellement, 'embout peut casser et se coincer dans le Di de 2

la goupille, provoquant un arrét de la ligne d’assemblage. = 3

Figure 1. Un embout d'insertion avec une extrémité
étagée, comme sur le dessin, est a éviter.

Un autre souci fréquent survient lorsque l'atelier utilise des

embouts usés. Avec le temps, I'extrémité de I'embout va se *

décomposer. Sur la figure 3, vous pouvez voir que I'extrémité +
de l'outil, entourée en rouge, est usée et les bords sont lisses.
A un moment donné, la pointe de 'embout sera trop étroite et 4
ne couvrira pas tout le diameétre de la goupille spiralée. Comme

indiqué précédemment, 'embout enfoncera les spires intérieures 5

ce qui provoquera des soucis d’insertion.

Figure 2. La croix noire montre le centre du diametre
intérieur de la goupille spiralée. La croix rouge
représente le vrai centre de la goupille. L'embout devrait
étre dimensionné pour qu'il pousse simultanément sur
les cing spires pendant toute I'opération

Figure 3. Embout d'insertion use.



Le texte suivant explique ce
qui est arrivé a un fabricant
d’'assemblage de clips lorsque
'embout d’insertion qu’utilisait leur sous- =5
traitant n’était pas assez large pour couvrir -
tout le Di de la goupille spiralée. En réalité, \
'embout poussait seulement les spires intérieures

et la goupille se télescopait. Les efforts d’insertion
étaient beaucoup plus élevés et empéchaient constamment
la goupille de bien s’insérer.

La figure 4 donne une vue du dessus de la goupille — le coté poussé
par I'outil lors de l'installation. Il est clairement visible que Ies spires
intérieures sont poussées a l'intérieur .

et éloignées de la spire extérieure.
Des marques sont aussi visibles
sur les spires intérieures, elles sont
provoquées lorsque I'embout contacte
le matériau a son entrée dans le Di de
la goupille spiralée.

La figure 5 montre une vue de l'arriére
de la méme goupille installée. Cela
montre clairement I'effet de pousser les
spires intérieures ; les spires finissent
par se télescoper ou sortir de I'extrémité

Figure 4. Utiliser un mauvais embout
provoque le télescopage de la

de la goupille. goupille.
Si vous rencontrez ces problémes
d’installation, la solution est claire

Changer simplement 'outil d’insertion.
Le mieux est d’éviter cette situation en
trouvant une bonne solution.

Enrégle générale, sila goupille spiralée
est installée affleurant ou au-dessus de
la surface, il est conseillé que 'embout
d’insertion ait un diamétre minimal égal
au diameétre nominal de la goupille. Si
la goupille est installée en dessous
de la surface, il est recommandé que
'embout ait un diamétre au minimum égal au diamétre du chanfrein a
'extrémité de la goupille. En sachant que les outils d’insertion peuvent
s’user, les opérateurs devraient régulierement vérifier I'extrémité de
I'outil pour s’assurer qu’elle est toujours plate et en équerre et que les
diameétres recommandés ci-dessus sont respectés.

Figure 5. Vue opposée de la méme
goupille installée.

Les ingénieurs SPIROL analyseront votre application et
recommanderons I'embout d’installation idéal répondant a vos attentes.

SPIROL vous propose des échantillons et un
support technique gratuits sur demande.

Les ingénieurs d’application SPIROL revoient les besoins de votre
application et travaillent avec votre bureau d’étude afin de vous
recommander la meilleure solution. Pour une premiére approche, rendez-
vous sur notre portail d’Optimisation d’application d’ingénierie sur

www.SPIROL.com.
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