PIROL

DOUILLES DE CENTRAGE RECTIFIEES

dés la phase de conception pour
les alignements de précision avec
d’importants gains de colts.

Les douilles de centrage rectifié¢es SPIROL ont été L
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Intégrez la gamme de douilles de J
centrage rectifiées GD100 de SPIROL [ |
o
J. ,

congues pour remplacer directement les goupilles -
pleines rectifiées selon I'ISO 8734. Elles répondent aux
exigences de centrage et d’alignement de précision. » Lediamétre extérieurrectifié assure le respect
L4025 1 61 Max des alignements critiques avec une tolérance
’ de 20um.

« Lafinitionde surface de 1,6umetles chanfreins

‘ 20D arrondis évitent la création de copeaux lors
i _______ * _________ | i u de 'assemblage et évitent donc les rebuts.

T » La fabrication par roulage a froid permet
250 TYP B d’'importants gains de co(ts par rapport aux
oupilles pleines.
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES goupries p
MATERIAU STANDARD FINITION STANDARD » Laconception creuse permetd’allégerle poids
F Acier a faible teneur en K Huilée par rapport a une goupille pleine et fournit un
carbone passage pour un boulon, un liquide ou un gaz.
Dia. ext. Dia. Ext.(m6 Epaisseur i -
nominal @ Dia. Ext.(m6) paroi Nﬁ?( @ Logement Recommandé’ (M7) | @ Logement Recommandé® (H7)
OD (mm) MIN. MAX. T : MIN. MAX. MIN. MAX.
6 6,004 6,012 0,9 5,80 5,988 6,000 6,000 6,012
8 8,006 8,015 1,2 7,80 7,985 8,000 8,000 8,015
10 10,006 10,015 1,6 9,75 9,985 10,000 10,000 10,015
12 12,007 12,018 1,8 11,75 11,982 12,000 12,000 12,018
16 16,007 16,018 2,2 15,70 15,982 16,000 16,000 16,018
Dia. ext. Longueur (mm) 4 A,juste.ment.se!'ré maximum rgcommandée pour
rétention principale de la douille.
2 Ajustement transitoire recommandé pour le composant
assemblé.
+ Toutes les dimensions sont en millimetres.
+ T fait référence a | ’épaisseur de la bande matiére avant
10 formage & rectification.
12 + Se référer a I'ISO 286 pour les exigences
16 dimensionnelles et d’ajustements.
» Longueurs et tailles spéciales disponibles sur demande.

Références de commande : GHDL, diam. ext. nominal x longueur, matériau, finition, gamme
Exemple : GHDL 8 x 15 FK GD100




Ingénierie
d’application

Un équipementier utilisait une goupille pleine de diamétre J16
mm pour positionner la transmission a I'arriere d’'un moteur. Cette
application était particulierement exigeante en raison du poids
des deux composants a aligner et de leur méthode d’assemblage.
Le client a consulté SPIROL pour obtenir des suggestions de
réduction de codts.

Les douilles de centrage rectifiées de la gamme GD100 de
SPIROL se sont avérées une solution idéale pour cette application.
Le diamétre standard M16 s’adaptait a I'alésage existant et a
pu facilement s’intégrer a I'équipement de pose sans aucune
modification. Le client a pu dégager 30% de gain de colts avec
un ensemble dont le fonctionnement est resté identique a celui du
produit précédent.

Pour valider votre conception, les ingénieurs de SPIROL examineront
le cahier des charges de votre application et travailleront avec votre
bureau d’études pour vous conseiller la meilleure solution. Pour une
premiéere approche, sélectionnez Applications d’alignement surnotre
portail Ingénierie d’application sur

www.SPIROL.com.
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