
Il existe deux principaux types de charnières :

1)	 La charnière avec jeu, où la friction est nulle ou quasi nulle lorsque le loquet ou 
la poignée est tournée. Les composants de la charnière sont « libres » de pivoter 
indépendamment les uns des autres.

2)	 La charnière sans jeu, où un contact est nécessaire pour éviter la libre rotation des 
composants les uns par rapport aux autres. En fonction des critères de conception, 
la résistance peut varier d’un léger frottement jusqu’à une valeur suffisante pour 
maintenir une position fixe des composants dans tout le spectre de rotation.    

Bien que de nombreux types de goupilles soient disponibles, les goupilles élastiques 
spiralées sont particulièrement adaptées aux charnières avec et sans jeu. Pour arriver à 
des performances optimales des charnières sur du long terme, les designers devraient 
suivre quelques recommandations simples. Avec n’importe quel type de goupille, 
l’espace entre les composants de la charnière devrait être minimisé afin de réduire le jeu 
libre et éviter une flexion de la goupille (figure 1).
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Figure 1

CHARNIERE AVEC JEU

Si l’on désire une charnière avec jeu, le diamètre de la goupille 
avant installation n’a pas grande importance car le diamètre final 
de la goupille est déterminé par le logement de rétention ou le(s) 
logement(s) le(s) plus petit(s). Les goupilles spiralées sont des 
ressorts fonctionnels et leur expansion et  rétention doivent être 
prises en compte. Ces caractéristiques dépendent du diamètre 
du logement de rétention  ainsi que de la longueur de portée de 
la goupille. La longueur de portée est définie par la distance sur 
laquelle la goupille traverse le composant avec jeu. Plus cette 
distance augmente, plus le diamètre de la goupille augmente puisqu’ 
elle tend à retrouver son diamètre original (figures 2a et 2b).

Pour une meilleure répartition des charges et une meilleure qualité 
de la charnière, il est recommandé de prévoir l’ajustement serré de 
la goupille dans les composants extérieurs de la charnière (figure 
2a). L’épaisseur minimale de ces éléments extérieurs devrait être de 
1 à 1½ fois le  diamètre de la goupille. Si cela n’était pas possible, 
l’ajustement serré se ferait alors dans le logement intérieur.

Pour obtenir une charnière avec jeu, il faut d’abord établir la taille 
du logement maximale dans le composant de rétention (ajustement 
serré). Puis il faut insérer la goupille spiralée dans le composant 
de rétention et mesurer le diamètre de la goupille au milieu de la 
longueur de portée. Un facteur de jeu du composant de rotation doit 
être ajouté, généralement 0,025mm, pour établir le diamètre minimal 
du logement avec jeu. Enfin, les tolérances de production doivent 
être ajoutées pour connaître le diamètre maximal de ce logement.  

Si l’ajustement serré se trouve dans le composant intérieur, il y aura 
une extrémité calibrée et une autre non-calibrée pendant l’installation 
(figure 2b). L’extrémité de la goupille qui n’a pas été insérée dans 
le trou a un diamètre plus large que l’extrémité qui est passée au 
travers.  Par conséquent, il faut mesurer le diamètre de la partie non 
calibrée pour déterminer le diamètre minimal du logement avec jeu 
dans les pièces extérieures.

LONGUEUR
DE PORTEE

LONGUEUR
DE PORTEE

GOUPILLE INSEREE
DANS CETTE DIRECTION

EXTREMITE
NON CALIBREE

EXTREMITE
CALIBREE

LONGUEUR
DE PORTEE

Figure 2a

Figure 2b

CLIQUET

POIGNEE



© 2017 SPIROL International Corporation
Aucune partie de cette publication ne peut être reproduite ou transmise par n’importe quel 
moyen électronique ou mécanique, sauf exception permise par la loi, sans l’accord écrit par 
le Groupe SPIROL.

CHARNIERE SANS JEU

Dans une charnière sans jeu, tous les logements devraient 
être dimensionnés à l’identique dans les tolérances demandées. 
Si le fabricant n’est pas en capacité de maintenir les mêmes 
dimensions de logement dans chaque composant, la tolérance 
doit être répartie entre les composants. Le plus courant est d’avoir 
la moitié inférieure de la tolérance pour les composants exterieurs 
et la moitié supérieure pour le logement intérieur. 

La goupille spiralée simplifie le design car il ne faut pas concevoir 
de désalignement des composants pour avoir une charnière à 
friction, comme c’est le cas pour les goupilles pleines rigides. Les 
goupilles spiralées seront plus performantes dans des logements 
droits bien alignés. Leur caractéristique élastique leur permet 
d’atteindre des performances exceptionnelles et de maintenir 
l’ajustement et la fonction désirés tout au long de la vie du produit.

Bien que cet article donne des idées générales de conception, 
il est recommandé de consulter un ingénieur d’applications 
spécialisé dans les fixations et assemblages pour s’assurer que, 
pour chaque application, le meilleur design de charnière est 
adopté.

SPIROL offre un support technique 
d’étude d’applications.

Notre équipe d’ingénieurs analysera les besoins de votre application et 
travaillera avec votre bureau d’études pour recommander la meilleure 
solution. Vous pouvez commencer dès maintenant en sélectionnant 
Application de goupilles dans notre section Ingénierie d’application 
optimale sur www.SPIROL.com.

Goupilles élastiques spiralées SPIROL 
Les goupilles spiralées sont 
disponibles en série légère, 

standard et haute résistance.

Retrouvez plus 
d’informations dans la 

section Recherche rapide 
sur le

www.SPIROL.com.
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