
Les goupilles flexibles spiralées ont été conçues dans un souci d’assemblage. 
Comparées à d’autres goupilles, leurs extrémités carrées, leurs chanfreins 
concentriques et leurs forces d’insertion plus faibles les rendent idéales pour une 
installation facile. En outre, les goupilles spiralées peuvent s’adapter à des tolérances 
de trou plus larges que n’importe quelle autre goupille car elles se compriment 
pendant l’installation et épousent la forme du trou. Dans l’ensemble, les goupilles 
spiralées sont le type de goupille le plus facile à installer et sont conçues pour être 
faciles à entretenir.

Le diamètre nominal de la goupille spiralée correspond à la taille de trou recommandée 
pour le produit dans lequel elle doit être installée. Les règles de conception de la 
goupille spiralée fourniront la gamme de tolérance de trou recommandée. La goupille 
spiralée est conçue de manière à ce que le diamètre préinstallé soit supérieur 
à la taille du trou, et que le diamètre du chanfrein soit inférieur au trou. Pendant 
l’installation, le chanfrein rétreint aide à aligner la goupille spiralée avec le trou et 
facilite la compression des spirales lorsqu’elle est mise en place.

Comment installer une goupille spiralée 
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La plupart des fabricants préfèrent utiliser un marteau lorsque seulement une 
poignée d’assemblages prototypes sont nécessaires. Cependant, il arrive parfois, 
notamment lorsque les goupilles sont trop petites pour être maintenues pendant 
qu’elles sont enfoncées dans le trou à l’aide d’un marteau, qu’ils optent pour un 
mandrin d’enfoncement de goupilles afin de ne pas avoir à tenir la goupille pendant 
qu’elle est insérée. Les machines automatiques d’installation de goupilles sont 
préférées pour les volumes de production élevés, car elles offrent un retour sur 
investissement (ROI) important au fil du temps. En outre, les machines automatiques 
d’installation de goupilles sont préférables pour les goupilles de petit diamètre qui 
sont difficiles à manipuler.

Marteau
La méthode d’installation de la goupille spiralée la plus simple consiste à utiliser un 
marteau. Tout d’abord, alignez la goupille spiralée à la main jusqu’au trou. Ensuite, 
il suffit d’enfoncer la goupille spiralée dans le trou comme s’il s’agissait d’un clou. 
Enfoncez la goupille jusqu’à la profondeur d’insertion souhaitée et veillez à ne pas 
endommager l’hôte.

L’utilisation d’un marteau est idéale pour le prototypage d’une poignée d’assemblages 
ou pour essayer une goupille spiralée pour la première fois. Cependant, cette méthode 
d’installation n’est pas recommandée pour les goupilles courtes ou les goupilles de 
petit diamètre car il peut être difficile de maintenir ces goupilles en place à la main.
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Presse manuelle ou marteau pneumatique avec mandrin d’entraînement de 
goupille
Les goupilles flexibles spiralées peuvent être installées manuellement avec une 
presse ou un marteau pneumatique à l’aide d’un mandrin à goupille. Tout d’abord, 
fixez le mandrin à goupille dans la presse ou le marteau pneumatique. Ensuite, 
insérez manuellement la goupille spiralée dans l’extrémité du mandrin. Placez ensuite 
l’extrémité exposée de la goupille dans le trou et terminez l’installation en avançant la 
poignée de la presse ou en actionnant le marteau pneumatique.

Les presses et les marteaux pneumatiques avec mandrins à goupille permettent un 
meilleur alignement axial, un meilleur contrôle et des temps de cycle plus rapides par 
rapport à un marteau. Ce sont d’excellentes solutions pour la production de petits 
et moyens volumes. En outre, les mandrins à goupilles sont des outils rentables et 
polyvalents qui permettent aux fabricants de contrôler l’alignement et la profondeur 
d’insertion. En outre, le mandrin maintient la goupille en place avant et pendant 
l’installation. Le mandrin d’enfoncement des goupilles est doté d’un poinçon interne 
dont le diamètre est inférieur à celui du trou mais supérieur au diamètre du chanfrein 
de la goupille. Ceci est essentiel pour une installation efficace.

Équipement d’installation automatique
Les machines automatiques d’installation de goupilles sont idéales pour une 
production efficace et en grande quantité. Les machines automatiques d’installation 
sont entièrement autonomes. L’élément de fixation est orienté dans un dispositif 
d’alimentation vibrant et acheminé vers un mécanisme de navette qui positionne 
l’élément de fixation directement sous le fourreau d’insertion. La navette est montée 
sur un mécanisme de rétraction qui positionne la douille de sortie de la goupille 
aussi près que possible de l’assemblage pour l’insertion, puis se rétracte pour un 
chargement et un déchargement sans entrave.

Les étapes d’installation d’une inséreuse automatique de goupilles sont simples. 
L’opérateur charge l’assemblage sur le dispositif de fixation, active la machine pour 
insérer la goupille, puis retire l’assemblage du dispositif de fixation. La réserve de 
goupilles dans le bol du dispositif d’alimentation doit être renouvelée périodiquement. 
L’opérateur n’a pas besoin de manipuler les goupilles tout au long du processus 
d’installation, car il lui suffit de verser les goupilles du conteneur d’expédition 
directement dans le bol du dispositif d’alimentation, selon les besoins. 

De nombreuses fonctions supplémentaires sont disponibles pour adapter le dispositif 
d’insertion automatique aux besoins du fabricant, notamment : poste de travail 
réglable, rideau lumineux infrarouge de sécurité, contrôle de la force, contrôle de la 
distance, détection de la présence de la pièce, tables d’indexage rotatives, contrôle du 
niveau du bol d’alimentation, combinaison de perçage et de goupillage, insertion de 
plusieurs goupilles par cycle, etc. Le bol du dispositif d’alimentation peut également 
être conçu pour trier les produits ou débris errants.

Goupille rétractable d’alignement 
L’utilisation d’une goupille rétractable d’alignement est recommandée pour les assemblages 
avec trous traversants afin de garantir le maintien de l’alignement entre la goupille et les trous 
des composants de l’assemblage tout au long du processus d’installation. Une goupille rétractable 
d’alignement est fixée sur la table d’installation et est utilisée pour l’alignement de l’assemblage 
avant et pendant l’installation. Les goupilles rétractables d’alignement (également appelées 
goupilles de positionnement) sont dotées de mécanismes à ressort qui se rétractent lorsque la 
goupille est insérée dans l’assemblage, comme le montre la figure 1. Si le dispositif de fixation 
utilisait la périphérie des composants de l’assemblage comme points de référence plutôt qu’une 
simple goupille qui disparaît, le fabricant devrait respecter des tolérances plus serrées sur les 
pièces pour maintenir un alignement correct. Il en résulterait des coûts de fabrication plus élevés 
sans aucune valeur ajoutée par rapport à l’utilisation d’une goupille invisible pour les assemblages 
avec trous traversants.

Installation
Les fixations sont conçues pour maintenir, soutenir et aligner les composants pendant l’installation. 
Il s’agit d’un élément essentiel pour les performances de l’équipement d’installation et donc pour 
la qualité du produit final. Une installation efficace permet également d’améliorer les temps de 
cycle, de réduire le risque de mise au rebut des assemblages et d’optimiser le début du processus 
d’assemblage.
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